Biologické Cistenie priemyselnych odpadovych vod

Udrzatelné, vyhovujuce Zivotnému prostrediu a Setriace naklady

U koncentrovanych odpadovych véd sa vyhodne vyuziva anaerdbne
predcCistenie. Najznamejsi a vSeobecne rozSireny je UASB reaktor.

Takto predCistena voda sa potom musi eSte docistit aerdbne. Pri klasickom
systéme separacie kalu v dosadzovacej nadrzi sa dosiahne koncentracia
kalu cca 3-4 kg/m3. Membranovou separaciou sa vSak dosahuje
koncentracia 15-20 kg/m3.

Membranovy bioreaktor

Membranovy bioreaktor kombinuje proces biologického Cistenia

a oddelovania kalu pomocou membran. Toto umozhuje, aby existujuce
konvencné systémy aerdbneho Cistenia mohli byt relativne jednoducho
premenené na membranoveé bioreaktory. Ako vysledok tohto je znacne
zvySena schopnost Cistenia a kvalita odpadovej vody (resp. odtoku) sa
znacne zlepsuje. Po membranovej filtracii bude preto odpadova voda (resp.
odtok) vhodna na povys$enie na znovu pouzitelni vodu.




Biologicke Cistenie priemyselnych odpadovych vod

Udrzatelné, vyhovujuce Zivotnému prostrediu a Setriace
naklady

V roku 2006 spolocnost’ Coltrade B.V. dodala zariadenie do priemyslu
spracovania zemiakov v spolupraci so spolo¢nostou Colsen B.V.,
poradenskou firmou pre environmentalne inzinierstvo. Zariadenie spracovava
odpadovu vodu a Skrob, ktoré su uvolrfiované vyrobnym procesom a premieria
ich na bioplyn, zelent energiu, zelené teplo, hnojivo a vodu na recyklacné
ucely. Pokial ide o posledny krok procesu upravy digestatu, tak spolo¢nost’
RWB afvalwater [RWB odpadova voda] dodala membranové zariadenie s

kapacitou 120 m3 za hodinu.

- “ Odpadova voda a Sedy Skrob su kvasené
za mezofilnych podmienok v dvoch UASB

e L o gy reaktoroch. Vyprodukovany bioplyn je
hoi ey odsireny v zariadeni BIDOX® vyvinutom

firmou Colsen B.V., a potom spracovany

v kombinovanom tepelnom a energetickom
zariadeni s maximalnou kapacitou

2,000 kW(e). Zelena energia vyprodukovana
kazdoroCne, okolo 10,000,000 kWh, tvori
finan¢ny zaklad pre projekt.

Vyvoj spracovania digestatu skladajuci sa zo
zariadenia ANPHOS® a membranového
bioreaktoru zapojenych za sebou umozriuje,
aby bol digestat spracovavany udrzatelnym,
Zivotnému prostrediu vyhovujucim a
ekonomicky realizovatelnym spésobom.

Tabulka produktov

Produkt Jednotka/rok Hodnota

Vygistena odpadova voda m: 1,000,000 ALVEST MONT s.r.o.

Zelena energia KWh(e) 10,000,000 913 31 Skalka nad Vahom lI/54
Slovensko

Zelené teplo KWh (th) 11,000,000 Tel.: 00421 41 326 0102

Struvit tony 1200 Tel.: 00421 41 326 0103

Fax: 00421 413260104
E-mail: info@alvestmont.sk
www.alvestmont.sk

www.alvestmont.sk




